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Das erfindungsgem&Be Wischblatt ist mit einer Hulle aus 
einem elastischen, w&rmeisolierenden Material ausgestattet, 
die das Traggestell des Wlschblattes mitsamt der Anlenkstelle 
fur den Wischarm sowie das freie Ende des Wischarmes 
umschiieGt und an einem breiten, urn das Kopfstuck der 
Wischleiste umlaufenden Flansch befestigt ist. Dadurch Ist die 
Beweglichkeit der Wischleiste beziehungsweisfc deren Anpas- 
sungsf&higkeit an eine vorgegebene Scheibenkrummung und 
damit eine einwandfreie Wischqualitat im Winterbetrieb der 
Scheibenwischanlagen gewShrleistet. Das Verfahren zur Her- 
stellung des erfindungsgem&Ben Wischbtattes geht von einer 
als Profiling fertigbaren, zweiteiligen Hulle aus, deren erstes 
Teil liber das Traggestell gezogen und mit dem Wischblatt 
verbunden und deren zweites feil tiber das freie Ende des 
Wischarmes gezogen und anschlieflend uber das Im Verbin- 
dungsbereich dem zweiten Teil komplementar geformte erste 
Teil gestOlpt wird. Die beiden Teile der Hulle sind auf diese 
Weise form- und kraftschlussig miteinander verbunden. 

(32 22 864) 
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Szedzinski/Tu 
3.5. t 982 

1 5 Vischblatt fiir Scheibenvischanlagen von Fahrzeugen, insbe- 
3 ond ere Kraftfahrzeugen und Verfahren zu seiner Herstellung 
Patentans pru che : 

20 . ;; 

!• Vischblatt fiir Scheibenvischanlagen von Fahrzeugen, 
finsbesondere Kraft fahrzeugen, mit einem Traggestell (lO), 
; f as einen in Langsrichtung gewolbten Bugel (TO) aufweist, 
■welcher eine Anlenkstelle (15) fur einen Vischarm 

2 5 t(bQ) besitzt und an dessen Unterseite (it) eine gummiela- 
stische Vischleiste (20) an ihrem Kopf stuck (22) befestigt 
-1st, das iiber einen Kippsteg (27) in eine Vischlippe (29) 
ubergeht, wobei das Vischblatt zum Schutz gegen Witterungs- 
iinfliisse von einer Hulle (lOO) aus einem elastischen Ma- 

30 terial umgeben ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle 
(lOO) als eine das Traggestell (lO) vollstandig umschlie- 
Bende Kappe ausgebildet ist, die einen SchJitz (ill) zur 
, Du r chf iihrung des Wischarmes (4o) aufweist und iiber die ge- 
samte Lange ihres der Scheibe zugekehrten Randes (123) 

35 an einem am Kopf stuck (22) der Wischleiste (20) an deren der 
Vischlippe (27) zugekehrten Ende angef orm ten ,umlauf end en 
;Flansch (25) befestigt ist, der wesentlich iiber die ge~ 

.samte Breite der ubrigen Teile (10,20) des Wischblattes 

» 

hinausragt . 

kO ■; 

: 2, Vischblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

tiaB der Rand (123) mitt els varmverf ormter Klipse (60), die 
saus einem thermoplas tischen Kunststof f mit f ederelas tischcm 

. Ei gens chaf ten hestehen, an dem Flansch (25) angeklemmt ist. 
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3. Wischblatt nach Anspruch 1 t dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rand (123) an dera Plansch (25) angeklebt 1st. 

J* # Wischblatt nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Hiille (lOO) 
den Wischarm (^0) liber einen gewissen Teil (4t) seiner 
Lange abdeckt . 

5. Wischblatt nach Anspruch t dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Hulle (100) aus zwei Teilen (l10 f 120) zu- 
sammensetzt, die iiber aufeinander abgestimmte Rastele- 
mente (112,121) raiteinander verbunden sind, 

6. Wischblatt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeicjuiet , 
daB die Rastelemente (112,121 ) als einander koraplem^ntare, 
iibereinander stulpbare Wiilste ausgebildet sind. 

20 7. Wischblatt nach venigstens einem der vorhergehenden 

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl das Kopf stuck (22) 
der Wischleiste (20) in an sich bekannter Weise rait zwei 
seitlichen Langsnuten (23) zur Aufnahme zveier Feder- 
schienen (2h) versehen ist und das Traggestell (10) diese 

25 Federschienen (2*0 mittels mehrerer Halterungen (12) foim- 
schliissig umgreift. 

8. Wischblatt nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
daB das gesamte Traggestell (10) nur aus einem einzigen 

30 Biigel (10) aus einem Kunststoff pit federelastischen Ei- 
genschaften besteht, der die Federschienen (2^) mittels 
an seiner Unterseite (ll) angeformter Krallen (12) umgreift. 

9. Wischblatt nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
35 daB der Biigel (10) mittig einen ihm einsttickig angeform- 

ten, kaminartigen Fortsatz ( 1 *0 aufveist, zvischen dessen 
Wanderi ein AnschluBbolzen 05) angeordnet ist. 
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TO. Wischblatt nach venigstens einera der vorhergehendon 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , daB die HUlle (lOO) in 
05 ilirer Form detn Btigel (io) angepaflt, vorzugsweise im 

Querschnitt venigstens annahernd U-f Srmig ausgebildet ist, 

IT. Wischblatt nach den Anspruchen 9 und 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die HUlle (100) ebenfalls einen kamin- 
TO artigen Fortsatz (122) aufweist, veicher den kaminartigen 
Fortsatz des BUgels (TO) Uber einen grofien Bereich 

seiner Hohe umschlieBt . 

t. . 

^ \ 12. Wischblatt nach den Anspriichen 5 und 11, dadurch ge- 

15 Jcennzeichnet, daB beide Telle (l 10, 120) der HUlle (lOO) im 
Bereicli des karainartigen Fortsatzes (14) des BUgels (TO) 
miteinander verbunden sind. 

13» Wischblatt nach venigstens einem der vorhergehenden 
20 AnsprUche, dadurch gekennz ei chne 1 1 dafi die HUlle (lOO) aus 
einem varraeisolierenden elastischen Material, vorzugsveise 
'einer gummielastischen KunststofT olie oder einem Natur- 
•bzv. Synthes ekauts chuk besteht. 

^5 14. Wischblatt nach venigstens einem der vorhergehenden 

^ ? {AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die HUlle (lOO) 

einige hundert Mikrometer dick ist. 

r > 15- Wischblatt nach Anspruch l4, dadurch gekennzeichnet, 
30. ;QaB die HUlle (TOO) im Bereich der Wulste (112,121 ) dicker 
•kls in den Ubrigen Bereichen ist. 

16. Wischblatt nach venigstens einem der vorhergehenden 

; AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , daB die Klipse (60) ein- 
35 fctuckig an einer Schiene <?0) angeforrat sind, die eine dem 
^TJmfang des Wischblattes entsprechende Form besitzt. 

?. ... ... 

17. Verfahren zur Jierstellung eines Wischblattes nach 
venigstens einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 

^O , Jcennzeichnet,daB roan ~die Wis chleiste (20) und die Hulle (100) 
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als PreOling aus Gumrai fertigt. 

05 18. Verfahren nach Anspruch 17. dadurch gekenjaze&chnet , 

daB man anschlieBend zuerst die Federschi enen (2*0 in die 
L^ngsnuten (23) des Kopfstuckes (22) der Wischleiste (20) 
eingelegt und dieses zwischen den Krallen (12) und d£r 
Unterseite (11) des Bugels (10) derart einfadelt, d&b die 

10 Federschienen (2k) von den Krallen (12) umgriffen werden. 

19. Verfahren nach Anspruch l8 f dadurch gekennzeichnet, 
dafi man anschlieBend das eine Teil (120) der Hiille (lOO) 
fiber den BUgel (10) stiilpt. 

1 5 F* 

20. Verfahren nach Anspruch 19. dadurch gekennzeifshnet, 
daB man anschlieBend die Schiene (70) rait den Klipseix (60) . 

derart urn das Vischblatt legt, daB der Rand (123) de|r 

* 

Hulle (100) und der Flansch (25) des Kopfstuckes <22) 
20 zwischen den offenen Flanken (61,62) der Klipse (60) lie- 
gen und diese durch Einvirkung von Druck und W&rme schlieBt« 

21 . Verfahren nach wenigstens einem der vorhergetenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi man das ande*^ 
25 Teil (110) der Hulle (100) uber das freie Bnde (4l ) des 
Vischarmes (ko) stiilpt. 

22ft Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB man anschlieBend das Verbindungs stuck (30) an das 
30 freie Ende (41 ) des Vischarmes (4o) einrastet. 

« 

23« Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB man anschlieBend das freie Ende (*M ) des Wisch- 
amres (**0)mit dera Verbindungs stuck (30) uber den AnSchltiS- 
bolzen (15) zieht. — -' 5 



35 



2h . Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man das Wischblatt am Vischarm (^0) aAlenkt 
und die beiden Teile (l1O v 120) der Hiille (lOO) an ihren 
Vulsten (112,121) ubereinanderstiilpt. 
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Wischhlatt fUr Scheibenvischanlagen von Fahrzeugen, insbe- 
sondere Kraf tf ahrzeugen und Verfahren zu seiner Herstellung 

Die Erfindung betrifft ein Wischhlatt fur Scheibenvischan- 

■ 

la|gen von Fahrzeugen, insbesondere Kraftfahrzeugen, vel- 
chBS die Merkmale aus dem OberbegrifT des Anspruchs 1 auf- 

vejLst . 

* 

Vm eine Fahr zeugs cheibe mogl i chs t griindlich reinigen zu 
konnen, sind bei heute ublichen Scheibenvischanlagen ver- 
schiedene Telle am Wischblatt beveglich gelagert, damit 
sich dieses vahrend des Wischvorganges mbglichst exakt 
eiiler vorgegebenen Scheib envoi bung anpassen kann. So ist 
beSspielsweise aus der DE-PS 1 530 993 ein Wischblatt mit 
einem raehrteiligen Traggestell mit einem in Langs richtung 
leicht gevolbten BUgel bekannt, an dessen Enden Uber ge- 
lenkig daran bef estigte Zvischenbugel eine Gummivisch- 
leiste befestigt ist* Derartige Tragges telle sind meist 
au[a Stahlblech gefertigt. Aus dem DE-GM Jk 25 5*4 3 ist 
aber auch ein Wischblatt mit einem in LUngs ri chtung ge- 
w&lbten Bugel aus einem elastischen Kunststof f bekannt. 
Iri.beiden Fallen veist die Wischleiste ein breites Xopf- 
stfick auf , das von den krall enart igen Enden des Tragge- 
s tells umgrifTen vird. Uber einen diinnwandigen Kippsteg 
in der Art eines Filragelenks ist an dem KopfstUck eine 
schraale Wischlippe angelenkt die vahrend des Betriebes 
der Scheibenwischanlage die zu reinigende Scheibe iiber- 
streicht^ Beide Bugel besitzen hochgezogene Seitenvande, 
zwischen denen sich ein Ans chluflbolz en befindet, liber den 
das Wischblatt am Vischarra der Scbeibenvischanlage ange- 
lenkt verden kann. Beide Arten von Wis^chbl&ttern haben 
sifch in der Praxis bevahrt t doch besteht im Winter das 

■J|: 

Problem, dafl die Beweglichkeit der Wischblatter leidet. 
Bel beiden Arten ist das oftmals auf Eisansatz oder An- 
satz von f e s t ge frorenem Schnee an den Gelenken und bei 
der letztgenannten Art auch auf die bei vielen Kunst- 
stoffen bei tiefen Teraperaturen vesentlich niedrigeren 



A 12 706 



El as t i z i ta t smoduln zurii ckzuf iihr eit • l 

05 Zur Abhilfe hat man ±n der US-PS 3 6kk 957 vorgeschlagen, 
ein Vischblatt der erstgenannten Art tnit einer Guinmihiille 
zu versehen. Diese HUlle besitzt hierbei die Ges tal t , eines 
lSngs aufgeschnittenen Schlauches. Im montierten Zustand 
verden die LSLngsrSnder der HUlle von den krallenartigen 

10 Enden einer elas tischen Rippe gehalten, velche das Xopf- 
stuck der Vischleiste uragreifen, Dadurch kann das ViT$ch- 
blatt zvar vor Eisansatz geschiitzt werden, die Beveglich- 
keit der Vischleiste relativ zum Biigelsystem ist aber 
nicht gevahrleistet, da die Hlille den Kippsteg abdeckt 

15 und daher die Kippbewegung der Vischiippe wahrend des 

Vischvorganges behindert. Veiterhin weist das Vischblatt 
den Nachteil auf, dafl die Hulle an den Enden offen ge- 
staltet und nur raittels Stqpfen vers chlieBbar ist, di?^ 
verloren gehen konnen, Daher ist ein genugender Schi%tz 

20 vor Eis- und Schneeansatz nicht in alien F&llen gewSlr- 
leistet. AuOerdem ist das Vischblatt in dem Bereich ,*|er 
Anlenkstelle fUr den Vischarm nicht geschfitzt. Ein vei- 
terer Nachteil ist, dafl die Montage der Hulle sehr um- 
standlich und zeitraubend ist, 

25 ' : 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Vischblatt 
zu schaffen, das auch im Vinter eine einwandfreie Vi|3ch- 
qualitat gewahrleistet . Das Vischblatt soli moglichsrt ohne 
groflen herstellungstechnischen Aufvand gefertigt verden 

30 kpnnen* 

•r 

Diese Aufgabe wird von einem Vischblatt gelost, velche s 
die kennzeichnenden Merkraale des Anspruchs 1 aufweisjt* 
Das erfindungsgemSfle Vischblatt ist winterfest, da es 

35 durch eine HUlle geschiitzt vrird, di^e ^das Traggestell ;voll- 
st&ndig, das heiflt auch die auBeren Enden und die Anlenk- 
stelle fur den Vischarm ganz umschlieflt. Da die Hulle als 
Kappe gestaltet und demgemafl an ihrer Unterseite voll- 
st&ndig offen ist, kann die Hiille leicht iiber das Visch- 

Uo blatt gestfilpt verden. Veil das Vischblatt. an seinem 
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Kopf stUck mit einem umlaufenden Flans ch versehen ist f kann 
<die HUlle an einer gut zuganglichen Stelle des Wischblattes 
05 tderart befestigt verden, daB die Kippbevegung der Visch- 

lippe vahrend des Vischvorganges nicht durch die Hulle be- 
eintraehtigt wird. Ein Eisansatz am Kippsteg der Wisch- 
leiste 1st aber trotzdem nicht zu befiirchten, da der Flan- 
,?ch aufgrund seiner grdflen Breite den Kippsteg abschirmt* 
10 pa. sich der Flansch ura den gesamten Umfang des Kopfstttckes 
der Wischleiste erstreckt, kann die Hulle an jeder Stelle 
fibres der Scheibe zugekehrten Randes an der Wischleiste 
l?efest±gt verden, so daB hier keine Gefahr besteht, daB 



Undichtigkeiten auftreten. 

JBesonders sicher kann die Hulle mittels vamverformbarer 
^fclipse, die aus einem tberraoplas tischen Kunststoff mit 
federelastiscben Eigenschaf ten bestehen, an der Visch- 
leiste befestigt verden. 



feine besonders einfache Befes tigung der Hulle an der Wisch- 
'leiste kann durch Kleben dieser beiden Telle erreicht ver- 
: » |r en * In beiden FSllen bleibt die Anpassungsf&higkei t der 

Wischleiste an die Scheibenvolbung vol! erhalten* 

25 ij 

\ „ Die Anlenks telle vom Wischbl att kann besonders gut ge- 

;#chUtzt verden, venn die HUlle zusatzlich das freie Ende 
des Wischarmes so vie ein gegebenenfalls zur Anlenkung ver- 
yendetes VerbindungsstUck vollstandig umschlieflt, 

30 .} 

M . 

fDamit ein einfaches Anlenken des erfindungsgemaBen Wisch- 
; jblattes am Wis charm moglich 1st, vird vorgeschlagen, die 

*fiiille zveiteilig zu gestalten* ¥enn das Wischblatt bei- 
3 *spielsveise an einem Wis charm mit hakenformigem Ende an- 
35 gelenkt verden soil, muBte der fur "den Wischarm vorge- 
, -feehene Einf uhrschlitz wahrend der Montage zu stark aufgc- 

iveitet verden. Das konnte da^u fiihren, daB die Hiille den 
Wischarm nicht eng genug umschlieBt , ura ein Eindringen von 
Nasse bzv # Eisansatz verhindern zu konnen. 



Venn die beiden Telle der HUlle durch eine einem Haftver- 
schluB ahnliche Rastverbindung miteinander verbunden sind, 
vie sie beispielsweise von Verpackungsmaterialien bekannt 
1st, konnen diese bei Bedarf durch Auseinanderziehen der 
Teile von Hand auf einfache Veise voneinander gelcst und 
vj edor zusamrnengeftigt verden. Die Haftvirkung der beiden 
Teile aneinander wird dabei auch durch die zvischen den 
einander angrenzenden Jfiilsten auftretende Heibung bfcwirkt. 
Die einander komplementar geforraten, ubereinandergestiilp- 
ten Vulste verbinden die beiden Teile der Hulle dab«*i fu- 
genlos, so daB mit Sicherheit auch an dieser Stelle keine 
Feuchtigkeit in die Hiille eindringen und Eisansatz er- 
zeugen kann, 

Eine besonders gute Vis chqualitat kann bekannt ermaflen durch 
in das Kopfstiick der Vischleiste einge]egte Federschienen, 
die vorzugsveise aus federelastischem Stahlband bestehen, 
erreicht verden. Deren Verwendung bei der vorliegenden Er- 
findung bringt den Vorteil, daB das Traggestell an diesen 
Federschienen und somit auf besonders einfache Veise an 
der Vischleiste befestigt verden kann. Ein Verrutschen 
von Traggestell und Federschienen kann dabei nicht auf- 
treten, da die Hiille in einer unterhalb der Halterungen 
des Traggestelles liegenden Ebene am Kopfstiick der Tfisch- 
leiste befestigt ist. 

Dabei vird vorgeschlagen, das Traggestell des Vischblattes 
mit nur einem Biigel zu gestalten* Das hat den Vorteil , daB 
die Anzahl der zu schiitzenden Teile gering ist* 

Die Anlenkstelle des Vischblattes fur den Viocnarm 1st be- 
sonders gut geschiitzt, venn sie in eineiu kaminai^td gen 
Fortsatz des Tragbugels angeordnet ist, 

Venn die Hiille zveiteilig gestaltet .ist, ist es besonders 
vorteilhaft, die miteinander zu verbindenrien Rander der 
Hiillenteile im Bereich des k aminartd gen Fortsatzes anein- 
andorstofien zu lassen, da die Rander dann nur einen ge- 
ringen Umfang aufveisen und somit die Hiillenteile nur 
iiber einen kleinen Bereich gegeneinander abgedi chtet ver- 
den brHnchen, 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sowie 
ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgem^BGn Wisch 
blattes sind in den Ubrigen UjiteransprUchen gekennzeichnet. 

I^as Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgem^Ben Wisch 
blattes geht von einer als PreBling aus Gummi fertigbaren 
Hulle aus, die mittels einer Vielzahl warmverformbarer 
Klipse aus einera therraoplas tischen Kunststoff durch Druck- 
jund Warmeeinvirkung an dem urn das Kopf stuck der Vischleiste 
Umlaufenden Flansch angeklemmt vird. Das besondere dabei 
cist, dafl die Klipse einstlickig an einer Schiene angeformt 
Sind, die in ihrer Form den Urn fang des Wischblattes ange- 
paBt 1st. Diese Schiene vird derart urn das Wischblatt ge- 
5 legt, daB der Flansch und der Rand der Hiille zvischen den 
geoffneten Klips en liegen. Bei dem SchlieBen der Klipse 
fallt die Schiene ab und kann vervorfen verden. Dieses Ver- 
fahren ist preisvert und ohne grofien Mont age aufvand durch- 
fuhrbar . 

Die Erfindung vird nachstehend anhand des in der Zeichnung 
•darges tell ten Aus fiihrungsbei spiel es naher erl autert. 

Dabei zeigen; 

Fig* 1 einen Langs schnitt durch einen Teilbereich des 
Vischblattes , 

Fig. 2 eine Draufsieht auf das in Fig. 1 dargestellte 
Wischblatt, 

3 einen Ouers chnitt durch das Wischblatt entlang 

der Linie A-A der Fig. 1 in vergroBertem MaB- 
s tab und - . 

k eine perspcktivische Ansicht einer Einzelheit 
der Erfindung in einem anderen MaBstab, 



Fig. 



Fig. 
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Das in don Fig. 1 bis 3 geaeigte Wischblatt hat ein aus ei- 
nem Kunststoff mit f ederelastischen Eigenschaf ten bestehen- 
dos Einbiigel-Traggestell 10 zum Halten einer Gummivisch- 
leiste 20. Diesem Bugel 10 sind in an sich bekannter Weise 
beidseitig an der Unterseite 11 krallenartige Enden 12 
einstuckig angeformt. Wie die Fig. 1 deutlich zeigt, 1st 
dieser Bugel 10 in Langsrichtung gewolbt. Die Hichtung und 
GroBe der Volbung ist unter Berucksichtigung der GrSBe der 
Kriimmung der zu reinigenden Scheibe und den federela- 
stischen Eigenschaften des verwendeten Kunststoffes ge- 
s tal te t vorden, 

Vie die Fig. 1 veiter zeigt, ist dem Bugel 10 in seinem 
Mittelbereich 13 einstuckig ein kaminartiger Fortsatsz 14 
angeforrat, der sich in die Hohe erstreckt und zwisclien 
dessen Langssei tenvanden 16 ein diesen einstuckig ange- 
formter Anschluflbolzen 15 angeordnet ist. An diesem An- 
schlufibolzen 15 ist uber ein Verbindungs stuck 30 ein 
Vischarra hO mit einem hakenf ormigen freien Ende ajige- 
lenkt. Der Bolzen 15 ist zur Sicherung des Wischblattes 
^egen ein ungevolltes Umklappen bei abgehobenem Wisfcharm 
im Querschnitt tropf enf ormig ausgebildet. Weiter 1st der 
Bugel 10 von seinem Mittelbereich 13 ab im Querschnitt 
zuerst dicker und zu seinen Endbereichen 17 bin stetig 
dQnner gestaltet, um in abgewinkelte Enden 18 uberzti* 
C ehen, die an den auGeren Enden 21 der Gummivis cbleiste 
20 anliegen und diese gegen ein Verschieben in Langs- 
richtung sichern. * 

Vie die Fig. 3 zeigt, besitzt die Gummiwis chleiste 20 ein 
Kopfstiick 22, in das seitlich zvei Langsnuten 23 einge- 
] aSS en sind, in die zvei Stahlf ederschienen 2k eingelegt 
sind, dip von den kral lenartigen Enden 12 des Tragbugels 
10 umrriffen werden. An seinem der Scheibe 50 zugevandten 
Fii-lc if-t den Kopfstuck 22 ein Flansch 25 angeformt, der 
etva dreimal so breit wie die halbe Breite der oberen 
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Bereiche des Kopf stUckes 22 1st und sich urn den gesamten 
Vmfang der Wischleiste 20 erstreckt, vie die Fig. 1 zeifjt, 

05 Nach diesem Flansch 25 1st die Gummiwischleiste 20 held- 
seitig mit keilformigen Einschnitten 26 versehen, so daB 
nxiT ein diinnvandiger Kippsteg 27 stehenbleibt • liber diesen 
Kippsteg 27 ist an dem Kopifstiick 22 ein Mittelteii 28 an- 
gelenkt, das in einer e'tva so schmal vie der Kippsteg 27 

10 ausgefUhrten Vischlippe 29 auslauft, velche an der zu 

reinigenden Scheibe 50 anliegt und diese vahrend des Wi- 
schbetriebes in bekannter Veise sSubert. 

Pfc Ifie die vorstehende Beschreibung zeigt, sind bei einem der- 

15 antigen Wischblatt im Gegensatz zu einem Wischblatt. mit 
«inem mehrteiligen Traggestell die beveglichen Teile auf 
eine Mindestanzahl verringert. Wintergefahrdet ist nur 
noch die Fiihrung der Gummiwischleiste in den einzelnen 
Krallen und die Anlenkstelle von Wischblatt und Wischarm 
20 Bowie die Anlenkstelle von Wischlippe und Wischleis ten- 
Xopf stuck. 

3* - - ■ 

Ife'sentlich bei dem in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Visch- 
•Tilatt ist, daB die Beweglichkeit der Wischleiste 20 und 

25 die Elastizitat dee Bugels 10 auch im Winter sehr gut er- 
^ halt en bleibt. Der Grund dafur ist, daB das Wischblatt 

mit einer einige hundert Mikrometer dicken, kappenartigen 
Qummihiille TOO ausgestattet ist, velche die Anlenkstelle 
15 des Vischarmes kO und den Biigel 10 und das Kopf stuck 

30 ;22 der Wischleiste 20 vor Nasseeinwirkung und daraus 
resultierendem Eisansatz schutzt. 

. Die Hulle 100 ist zwoiteilig aus^e- 
jfuhrt und hat ein balgahnliches Oberteil 1 10, velchcs den 
35 Wischarm hO oberhalb dessen freiem^Eride hi mit einer 

scblitzformigen Offnnng 111 eng umschlieftt und sich fiber 
das freie Ende hi des Vischarmes hO in Richtun^ des kamijti- 
artigen Fortsatzes lh erstreckt und diesen mitsamt dem An- 
lenkbolzen 15 und dem Verbindungss tuck 30 abdeckt. Am 
**0 unteren Ende des Fortsatzes 1*4 
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lauft das Oberteil 110 in einem dicken Wulst 112 
aus, welcher einen ihm komplementaren Wulst 121 des Unter- 

05 tells 120 der Hiille 100 formschliissig umgreift, der am 

oberen Ende eines kaminartigen Fortsatzes 122 des Unter- 
lei Is 120 angeformt 1st, dessen Hohe etva dem kaminarti- 
gen Fortsatz *\k des Biigels 10 en t spri cht . Dieses Unterrtedl -120ist 
auch in seinen anderen Bereichen in Form und Grb'fie dem 

10 BLigel 10 angepaBt, an seiner Unterseite vollstandig offen 
und im Querschnitt etva U-formig gestaltet, vie die Fig. 
3 zeigt. An seinem der Scheibe zugekehrten, vulstigen 
Rand 123 ist das Unterteil 120 der Hiille 100 ringsum an 
dem urn die Vischleiste 20 urnlaufenden Flansch 25 mittels 

15 einer Vielzahl von Klipsen 60 befestigt, die aus einem 

Polyoxymethylenpolymerisat bestehen. Wie die Fig. h zeigt, 
sind diese Klipse 60 vor der Befestigung der Hiille 100 
an der Vischleiste 20 einstiickig an einer Schiene 70 an- 
geformt, die eine dem Umrifl der Hiille 100 entsprechende * 

20 Gestalt hat, insgesamt also oval ausgebildet ist, 

Zur Herstellung des Vischblattes geht man zweckmafliger- 
weise derart vor, daB man die als PreBling vorliegende 
Gummi vischleiste 20 zuerst auf das dem als Sprit zguBteil 

25 vorliegenden Biigel 10 entsprechende MaB zuschneidet. 

Dann legt man die Federschienen 2k in die Langsnuten 23 
des Vischleisten-Kopfstiickes 22 ein und fadelt dieses 
derart zvischen den Krallenenden 12 und der Unterseite 
11 des Biigels 10 ein, daB die Federschienen 2k von den 

30 Krallen uragriffen verden und die^ aufleren Enden 21 des 

Kopfstiickes 22 an den abgevinkel ten Enden 18 des Biigels 
10 anliegen. Zur Montage der ebenfalls als PreBling ge- 
fertigteji Gummihulle 100 am Wischblatt stiilpt man zveck- 
maBigerveise zuerst deren Unterteil 1 20 iiber den Biigel 

35 10 und legt dann die Schiene 70 mit "den Klipsen 60 der- 
art urn das Vischblatt, daB der Hand 123 des Hullenunter- 
tcils 120 und der Flansch 25 der Vischleiste 20 zvischen 
deren oberen Flank en 61 und deren unteren Flanken 62 zu 
] iegen kommen. Durch die Einvirkung von Druck und Varme 
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auf die Klipse 60 verbindet man dies e foriuschliissig mit dem 
Rand 123 des Hullenunterteils 120 und dem Flansch 25 der 
Wischleiste 20* Dabei schneidet man die Schiene 70 ab. 
Diese kann vervorfen verden. Die aus den unteren Flanken 
62 der Klipse 60 ausgeformten Spitzen 63, die sich regel- 
recht in die Unterseite des Flans ches 25 eingraben, sorgen 
fiir eine absolut sichere Abdichtung der beiden Telle 120 
und 20, Dem Wischblatt kann mm das HUllenoberteil 110 
ubergestiilpt oder beigelegt verden und das derart ausge- 
stattete Wischblatt zur hers tel 1 erseitigen Montage am 
Vischarrn veitergeleitet oder in den Handel gebracht verden, 

Zur Montage des Wischblattes an dem Vischarm h0 mit dem 
Hakenende *M geht man so vor, daB man zuerst das Hull en- 
oberteil 110 iiber das Ende hi streift. Dabei fiihrt man zu- 
erst den kurzen Hakenschenkel k2 in den Schlitz 111 des 
HUllenoberteils 110 ein und zieht dieses iiber den Haken- 
schenkel 42 und die Scheit elkrummung h3 zu dem langen 
Hakenschenkel hh des Hakenendes **1 hinauf • Dann rastet 
man entveder das Verbindungs stuck 30 in dem Hakenende *M 
ein, das hierzu an seinem kurzen Hakenschenkel k2 mit 
einer Rastbffnung h5 versehen ist und zieht das so ausge- 
stattete Hakenende kl iiber die runde Seite des AnschluB- 
bolzens 15 des Wischblattes oder steckt zuerst das Verbin- 
dungsstuck 30 auf den Bolzen 15 auf und zieht dann das 
Hakenende *4 1 daruber.-Die erste Methode ist aufgrund der 
besonderen Ausbildung des Verbindungss tuckes 30 und des 
Bolzens 15 moglich, die jedoch nicht Gegenstand der vor- 
liegenden Erf indung ist, Es sei an dieser Stelle nur er- 
vahnt, da!3 dadurch der Anlenkbolzen nahe der Bu(jelobor- 
flache angeordnet verden kann, da das Vn sohartnlifkr nendo 
nicht tief in die Ausnehmung im BUtfel ointanchen braucht . 
Dadurch ergibt sich der Vorteil, dafl das Vischblatt nie- 
drig baut und durch ^eitlich auf tref f enden Fahrtvind 
nicht so leicht abhebt vie andere Vischblatter.- Dann 
stiilpt man den Vulst 112 des HUllenoberteils 110 iiber 
den Wulst 121 des auf dem Vischblatt raontierten Hiillen- * 
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unterteils 120. Aufgrund der einander kompl eraentareif Fo rm 
der Wiilste 112 und 121 und der gummielastischen Eig<?nschaf- 

05 ten der Hiillenteile 110 und 120 haften diese sowohl kraft- 
schliissig durch Haftreibung als audi formschlussig und des- 
halb fugenlos aneinander. Zum Vischbiattwechsel konnen sie 
von Hand auf einfache Art und Veise durch Auseinande^ziehen 
der Wiilste 112 und 121 wieder getrennt verden, Dabeif kann 

10 das Hullenoberteil 110 auch am Vischarm 1*0 verbleiben und 
nur ein anderes, mit einem neuen Hiillenunterteil 1 20; aus- 
gestattetes neues Vischblatt an dem Vis charm kO angel enkt 
und mit dem Hullenoberteil 110 verbunden werden. 

15 Vie aus der Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels ersicht- 
lich ist, vird mit der vorliegenden Erfindung eine einfach 
durchzufuhrende Lehre aufgezeigt, ein vinterf estes Wisch- 
blatt zu s chaff en, das eine einwandfreie Wischqualitat ge- 
vahrleistet. Be-ides ist insbesondere auf die neuartige Be- 

20 festigungsart der Hiille an einem Plansch des Vischleisten- 
kopfstiickes zuruckzufuhren, da dadurch die Beveglichkeit 
des Kippsteges erhalten bleibt. Der Kippsteg ist trotzdera 
geschutzt, da der Flansch sehr breit ausgefuhrt ist.Aufier- 
dem wird durch die Erfindung erstmals aufgezeigt, wife man 

25 auf einfache Art und Veise die Anlenks telle von Wisfchaxro 

und Wischblatt absolut f euchtigkeitsdicht ausrusten h kann. . 
Das hat nicht nur den Vorteil, daO Eis- und Schneeanisatz , 
sondern auch eine Korrosion des Vischarmendes verhindert 
vird, so dafl mit einer langeren Nut zungsdauer des Wisch- 

30 armes gerechnet verden kann. 
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